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SCHUBBODEN LÖSUNGEN
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F I R M E N P R O F I L

Cargo Floor B.V. ist weltweit der führen-
de Hersteller und Lieferant für Be- und 
Entladesystemen, die das Unternehmen 
weltweit exportiert. Durch seine über 
30-jährige Erfahrung, die hervorragen-
de Qualität und das besonders hohe 
Serviceniveau wird Cargo Floor B.V. mit-
tlerweile in der ganzen Industrie als wel-
tweit renommierten Marktführer anerkannt! 
Cargo Floor B.V. stellt seine Produkte in 
Coevorden, die Niederlande, her im Rahmen 
der Qualitätsvorgaben von ISO 9001-2015. 
Jedes System wird vor der Auslieferung 
umfassend auf Funktionalität, Geometrie 
und Abdichtung geprüft. So können wel-
tweit der einfache und problemlose Einbau 
und die ordnungsgemäße und effiziente 
Funktion des Cargo Floor ‘Moving Floor / 
Schubboden’ Systems garantiert werden. 

Cargo Floor B.V. hat sich auf folgende 

Produktgruppen spezialisiert:

• Cargo Floor mobile Systeme für   
 Trucks und Sattelzüge (Trailer)
• Cargo Floor stationäre Systeme  
 für selbst entladende Transport- und 
 Dosierungssysteme in Fabriken 
 (Entwurf, Beratung und Realisierung) 
• CargoMatic “The Logistic Solution”,  
 ein Dock-Trailer-System für die vollau-
 tomatische Beladung und Entladung  
 von verpackten Materialien in 
 90 Sekunden 
• Service und Installation
• Aufliegervermietung

Das einzigartige Cargo Floor® Schubboden Transport- und Dosierungssystem
Schubboden
Cargo Floor ist weltweit führend auf dem Gebiet von horizontalen Be- und Ent-
ladesysteme. Das Prinzip wodrauf die Cargo Floor Systeme basiert sind ist: 
„arbeite schlauer, nicht harter“. Entworfen um Transport schnell, sicher und ef-
fizient verlaufen zu lassen mittels eines bewegenden Bodens. Anstatt lästige, 
zeitaufwendige und manchmal gefährliche „hebe und trage“ Methoden ermög-
licht die Cargo Floor Technologie, dass der Auflieger in wenige Minuten Be- und 
Entladen wird durch den Aufliegerboden hin und her zu bewegen.
Mit dem System kann mühelos eine breite Palette von Produkten transportiert wer-
den, u.a. Paletten, Ballen und sogar Papierrollen! Der enorme Erfolg der Cargo 
Floor hydraulisch angetriebenen Antriebssysteme ist basiert auf ein leicht und 
einfach zu montieren System, geeignet für allen Typen Auflieger, Anlagen und 
Fracht. Das standard Cargo Floor System (CF500) ist im Stande nahezu alle Arten 
von Produkt zu transportieren, außerdem haben die Ingenieure und Designer von 
Cargo Floor weitläufige Erfahrung darin Sonderanwendungen für spezielle oder 
einzigartige Transportanforderungen zu machen.   



Waste transfer plant (lxw) 45.000 x 2.500 mm.
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Das einzigartige Cargo Floor® Schubboden Transport- und Dosierungssystem
Entwicklung 
Cargo Floor ist stolz auf seine langjährige Erfahrung (> 30 Jahre) und 
arbeitet zusammen mit OEM-Ingenieuren um die bestmöglichen Be- 
und Ladesysteme herzustellen. Die Cargo Floor Technologie basiert 
sich auf diese Erfahrung als auch auf das Feedback von Transpor-
tunternehmen, Materialflussexperten, Logistikmanagern und Kunden. 
Cargo Floor ist damit immer im Stande das zuverlässigste, stärkste 
und langlebigste System für jede Anwendung zu machen, aber dabei 
immer noch das leichteste moving floor Schubbodensystem der Welt 
bleibende! Durch den Einsatz modernster Technologie und „state of 
the art“ Teile setzt Cargo Floor sich ein um der meist innovative Her-
steller und Lieferant von moving floor/Schubbodensysteme in der Welt 
zu sein. Die Cargo Floor Systeme werden hydraulisch angetrieben 
und mechanisch durch inwendige Ventile, sodass atmosphärischen 
Einflüsse und Verschmutzung keiner Einfluss haben auf die Wirkung 
und Leistung des Systems. 

Ertrag
Die Cargo Floor Systeme sind nicht nur dafür gemacht, Produkte 
schneller, sicherer und schlauer zu transportieren, sondern auch bil-
liger als die herkömmlichen Optionen. In der modernen Wirtschaft 
müssen Zahlreiche Faktoren betrachtet werden um kosteneffektiv und 
effizient Gütern und Materialien zu transportieren. Cargo Floor Syste-
me bieten erhebliche Vorteile gegenüber herkömmlichen Be- und La-
demethoden, durch die Benutzung von neue Entwicklungen bei allen 
wichtigen Faktoren, darunter maximales Volumen, geringeres Eigen-
gewicht, niedrigere Betriebskosten (Wartungsfrei), Lebensdauer, Halt-
barkeit, sowie Sicherheit und Umweltschutz. Die Cargo Floor Antrieb-
seinheiten sind entworfen um all diese Anforderungen erfüllen und 
einen angemessenen und guten Ertrag Ihrer Investition zu erhalten.  
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Zwei Richtungen   Material beförderung
Schritt 1: Der gesamte Boden ver-
schiebt sich über die drei hydraulischen 
Zylinder in die gewünschte Transport-
richtung und transportiert so die Ladung

Schritt 2: Eine Gruppe Bodenprofile 
wird durch einen hydraulischen Zylinder 
(= 1/3 des Bodens) unter der Ladung 
verschoben, gleichzeitig steht 2/3 des 
Bodens still, sodass sich die Ladung 
nicht oder kaum verschiebt 

Schritt 3: Eine Gruppe Bodenprofile 
wird durch einen hydraulischen Zylinder 
(= 1/3 des Bodens) unter der Ladung 
verschoben, gleichzeitig steht 2/3 des 
Bodens still, sodass sich die Ladung 
nicht oder kaum verschiebt

Schritt 4: Der letzte Gruppe Bodenpro-
file wird durch einen hydraulischen Zylin-
der (= 1/3 des Bodens) unter der Ladung 
verschoben, gleichzeitig steht 2/3 des 
Bodens still, sodass sich die Ladung 
nicht oder kaum verschiebt. 

Danach wiederholt sich Schritt 1. Die 
Frequenz und damit die Geschwindigkeit 
dieser Schritte in Wiederholung hängt 
von der Leistung der hydraulischen 
Pumpe ab. Wie viel Kraft zum Verschie-
ben der Ladung verfügbar ist, hängt vom 
verfügbaren Druck der hydraulischen 
Pumpe ab. 

Transportgeschwindigkeit (theoretisch):
0-4,8 meter/min, dies hängt von der gewählte Pumpenleistung (variable Pumpenleistungen sind möglich) und der Effizienz zwischen Boden und Produkt 
ab. Exzellente Dosierung und nahezu kontinuierliche Bewegung und beförderung ist möglich!

Das Cargo Floor ‘Schubboden’ System ist ein multifunktionales Be- und Entladesystem zum schnellen und effizienten Transport unter-
schiedlichster Produkte. In erster Linie eignet sich das System hervorragend zum Entladen unterschiedlichsten Schüttgüter, das norma-
lerweise von oben geladen und vom Cargo Floor ‘Schubboden’ System horizontal über die Rückseite entladen wird. Zusätzlich kann auch 
verpacktes Material geladen oder entladen werden. 

Bodenaufbau
Das Cargo Floor ‘Schubboden’ System ist aus längs nebeneinander angeordneten Bodenprofilen zusammengesetzt. Diese Bodenprofile werden 
mittels des Cargo Floor Antriebssystems innerhalb eines Arbeitshubs von den drei hydraulischen Zylindern hin- und her bewegt. Die Zylinder werden 
mechanisch/hydraulisch angetrieben (keine Elektronik). Die Bodenprofi le sind zumeist aus Aluminium, sie können aber auch aus Stahl oder einem 
anderen Material sein. Der Anschluss zwischen den Bodenprofilen wird durch ein hochwertiges Kunststoff-Abdichtungsprofi l gewährleistet, es gibt 
auch Semi-Leak-Proof-Böden sowie vollständig flüssigkeitsdichte (100 % Leak Proof) Lösungen.

Das Cargo Floor ‘moving floor’ Schubboden Prinzip 
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Das Cargo Floor ‘moving floor’ Schubboden Prinzip 



LAGERN - BEFÖRDERN - DOSIEREN  
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BEFÖRDERN IN ZWEI RICHTUNGEN
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ERSATZ BRENNSTOFFE (EBS)
großes Volumen, hohe Tonnagen, 24 Stunden Betrieb, keine Begrenzung
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‘TURN KEY’ LÖSUNGEN
• Design  • Engineering  • Verwirklichung  • Realisierung  • Schulung 

ERSATZ BRENNSTOFFE (EBS)
großes Volumen, hohe Tonnagen, 24 Stunden Betrieb, keine Begrenzung
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INTERMODAL
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AUFPRALL BESTENDIG 
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BEFAHRBAR
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BEFAHRBAR XTREME NIEDRIGE BODENHÖHE



KERAMISCHE
KOLBENSTANGE

‘STUFEN-DECK’ UMSCHLAGBUNKER
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‘ENTLADER’ 100% WASSERDICHT
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MAßARBEIT
•  Einfacher Anschluss an externe Signalgeber wie z.B. Sensoren, Zeitschalter usw.
•   Einfache Anbindung an andere Aufnahmesysteme wie z.B. Plattenband, Transportband, Transportschnecke usw.
•    Komplett tragende Unterbodenkonstruktion, gegebenenfalls mit LKW oder Löffelbagger befahrbar
•   Auswahl aus verschiedenen Systemtypen in Abstimmung mit dem zu transportierenden Produkt
•  Auswahl bei den Bodenprofilen zwischen Stahl, Hardox, Aluminium und anderen Materialien
• Maßarbeit für jede Anwendung (auch 100% wasserdicht)
•  Sehr einfach und schnell zu montieren
•    Nahezu unbegrenzte Bodenbelastung möglich (1-500T)
•   Massive Kunststoffführung der Bodenprofile über die gesamte Länge
•    Transportgeschwindigkeit von 0 bis 2,5 m/Min. exakt einstellbar 
•    Genaue Produktdosierung
•    Große Betriebssicherheit durch die durchdachte und 
 wartungsfreie Konstruktion

 

 



(lxw) 45.000 x 3.000 mm. 

EINFACHE INSTALLATION
Anwendung in neuen und bestehenden Anlagen 
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Profil verbindung

PROTECTED SEAL DOUBLE NOCK PROFIL
MONTAGE VON OBEN CLICK IN, SCHIEBEN NICHT NOTWENDIG
LEAK RESIST, STAUB FREI

PATENTED
PATENTED



BIOGAS
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FERTIG BUNKERBIOGAS

20 FT, 40 FT, 45 FT Schiffscontainer
Cargo Floor hat spezielle Antriebssysteme und Boden verfügbar die 
einfach in alle Arten vorgefertigten Schiffscontainer eingebaut wer-
den können. Diese Systeme sind auch geeignet für Einbau in bereits 
bestehende Behälter, für eine einfache, schnelle und kostenreduzie-
rende Lösung. 
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VÖLLIG AUTOMATISIERTE LÖSUNGEN
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Center-mount (Perimeter-mount)
 Typ CF500 SLC-3.9 (Power Speed)* CF600 HDC-4.7 CF100 SLL-3.1 CF3 LP-4.9 CF800 HD-6 cyl.  
   Metrisch US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial
Gewicht (ab) kg / lbs 450  992  538 1186 295 650 310 683 1038 2288
Verfügbar in Cargo Bulkmover Ausführung   ja (ja)* ja (ja)* ja ja ja ja ja ja ja ja
Bedienungsmöglichkeiten   E/B/A (B/A)* E/B/A (B/A)* E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A   
                 
Zylinderbohrung mm / inch 100  3.9  120 4.7 80 3.1 125 4.9 100 3.9
Kolbenstangendurchmesser mm / inch 45  1.8  45 1.8 35 1.4 60 2.4 55 2.16 
Arbeitshub mm / inch 200  7.9  200 7.9 150 5.9 150 5.9 200 7.9 
Zylindervolumen ltr  / US gallon 2,82  0.7  4,2 1.1 1,36 0.4 3,26 0.9 5,5 1.5
Ölvolumen pro Zyklus ltr  / US gallon 8,45  2.2  12,6 3.3 4,09 1.1  9,77 2.6 16 4.23 
Arbeitsdruck bar / PSI 170  2500  130 1900 130 1900 125 1800 170 2500 
Max. Druck bar / PSI 225  3300  170 2500 175 2500 150 2200 225 3300 
Empfohlene Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 110 29 70 18 130 34 110 29 
Max. Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 130 (200)* 34 (53)* 130  34 80 21 170 45 130 34
Druckfilter μm / micron 10 (2x10)* 10 (2x10)* 10 10 10 10 10 10 10 10   
                 
Geschwindigkeit bei empfohlener Literleistung/Min mtr / ft 2,6 (4)* 8.5 (13,1)* 1,7 5.6  2,6 8.5 2,0 6.6 1,3 4.3 
Geschwindigkeit bei max. Literleistung/Min mtr / ft 3,1  (4,7)* 10.2 (15,4)* 2,1 6.8 2,9 9.5 2,6 8.5 1,6 5.2 
Theoretische Entladezeit Aufl. 13,6 mtr/ 45 ft. min / min 6 (3)* 6 (3)* 9 9 n.v.t. n.v.t 7 7 12 12 
Max. Zuladung ton / lbs 40   88000  50 110000 20 44000   35 77000 80 176500
Max. Zuladung ton / US ton 40  44  50 55 20 22 35 39 80 88   
                 
Empfohlene Pumpenleistung (2-Leitungssystem):          
Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 110 29 70 18 130 34 110 29 
Druck bar / PSI 250  3600  200 3000 200 2900 175 2500 250 3600 
Druckleitung Durchmesser mm / inch 20x2 (25x2)* ¾x0.08 (1x0.08)* 25x2 1x0.08 20x2 ¾x0.08" 20x2 ¾x0.08" 20x2 ¾x0.08"
Rücklaufleitung Durchmesser mm / inch 25x2 (30x2)* 1x0.08 (1¼x0.08)* 30x2 1.18x0.08 25x2 1x0.08" 25x2 1x0.08" 25x2 1x0.08"   
                 
Öltankfüllung bei empfohlener Literleistung ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 100 26 70 18 130 34 100 26 
Öltankfüllung bei max. Literleistung ltr  / US gallon 130  (200)* 34 (53)* 130 34 80 21 170 45 130 34 
Max. Öltemperatur °C / °F 100  212  100 212 100 212 100 212 100 212 

Öl Typ: mineralisch und biologisch (HEES)                     
Normaltemperatur-Bereich  -15 <  30 °C  /  5  <  86  °F ISO VG32
Niedrigtemperatur-Bereich  -25 < 0 °C   /   -13  <  32  °F ISO VG22   
Hochtemperatur-Bereich   15 <  40 °C  /  59  <  104  °F ISO VG46

 

ANTRIEBSSYSTEME MIT HÖHERER KAPAZITÄT 
SINDS AUCH ERHÄLTLICH!
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 Typ CF500 SLC-3.9 (Power Speed)* CF600 HDC-4.7 CF100 SLL-3.1 CF3 LP-4.9 CF800 HD-6 cyl.  
   Metrisch US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial Metrisch  US/Imperial
Gewicht (ab) kg / lbs 450  992  538 1186 295 650 310 683 1038 2288
Verfügbar in Cargo Bulkmover Ausführung   ja (ja)* ja (ja)* ja ja ja ja ja ja ja ja
Bedienungsmöglichkeiten   E/B/A (B/A)* E/B/A (B/A)* E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A E/B/A   
                 
Zylinderbohrung mm / inch 100  3.9  120 4.7 80 3.1 125 4.9 100 3.9
Kolbenstangendurchmesser mm / inch 45  1.8  45 1.8 35 1.4 60 2.4 55 2.16 
Arbeitshub mm / inch 200  7.9  200 7.9 150 5.9 150 5.9 200 7.9 
Zylindervolumen ltr  / US gallon 2,82  0.7  4,2 1.1 1,36 0.4 3,26 0.9 5,5 1.5
Ölvolumen pro Zyklus ltr  / US gallon 8,45  2.2  12,6 3.3 4,09 1.1  9,77 2.6 16 4.23 
Arbeitsdruck bar / PSI 170  2500  130 1900 130 1900 125 1800 170 2500 
Max. Druck bar / PSI 225  3300  170 2500 175 2500 150 2200 225 3300 
Empfohlene Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 110 29 70 18 130 34 110 29 
Max. Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 130 (200)* 34 (53)* 130  34 80 21 170 45 130 34
Druckfilter μm / micron 10 (2x10)* 10 (2x10)* 10 10 10 10 10 10 10 10   
                 
Geschwindigkeit bei empfohlener Literleistung/Min mtr / ft 2,6 (4)* 8.5 (13,1)* 1,7 5.6  2,6 8.5 2,0 6.6 1,3 4.3 
Geschwindigkeit bei max. Literleistung/Min mtr / ft 3,1  (4,7)* 10.2 (15,4)* 2,1 6.8 2,9 9.5 2,6 8.5 1,6 5.2 
Theoretische Entladezeit Aufl. 13,6 mtr/ 45 ft. min / min 6 (3)* 6 (3)* 9 9 n.v.t. n.v.t 7 7 12 12 
Max. Zuladung ton / lbs 40   88000  50 110000 20 44000   35 77000 80 176500
Max. Zuladung ton / US ton 40  44  50 55 20 22 35 39 80 88   
                 
Empfohlene Pumpenleistung (2-Leitungssystem):          
Literleistung pro Minute ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 110 29 70 18 130 34 110 29 
Druck bar / PSI 250  3600  200 3000 200 2900 175 2500 250 3600 
Druckleitung Durchmesser mm / inch 20x2 (25x2)* ¾x0.08 (1x0.08)* 25x2 1x0.08 20x2 ¾x0.08" 20x2 ¾x0.08" 20x2 ¾x0.08"
Rücklaufleitung Durchmesser mm / inch 25x2 (30x2)* 1x0.08 (1¼x0.08)* 30x2 1.18x0.08 25x2 1x0.08" 25x2 1x0.08" 25x2 1x0.08"   
                 
Öltankfüllung bei empfohlener Literleistung ltr  / US gallon 110 (180)* 29 (48)* 100 26 70 18 130 34 100 26 
Öltankfüllung bei max. Literleistung ltr  / US gallon 130  (200)* 34 (53)* 130 34 80 21 170 45 130 34 
Max. Öltemperatur °C / °F 100  212  100 212 100 212 100 212 100 212 

Öl Typ: mineralisch und biologisch (HEES)                     
Normaltemperatur-Bereich  -15 <  30 °C  /  5  <  86  °F ISO VG32
Niedrigtemperatur-Bereich  -25 < 0 °C   /   -13  <  32  °F ISO VG22   
Hochtemperatur-Bereich   15 <  40 °C  /  59  <  104  °F ISO VG46
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Cargo Floor B.V.

Byte 14
7741 MK  COEVORDEN
Die Niederlande
   
   +31 524 593 900
    info@cargofloor.com
www.cargofloor.com

WELTWEIT
SERVICENETZ

Cargo Floor USA, Inc.

TEXARKANA 
Texas
USA
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MÜLLUMSCHLAG The Strongest ..
Simply The Best!

HORIZONTAL LOADING-/UNLOADINGSYSTEM
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