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SOLUCIONES DE PISO MÓVIL



PERFIL DE EMPRESA

Cargo Piso es un fabricante y distribuidor 
líder mundial en sistemas de (des)carga 
horizontal. Con una dirección y un personal 
compuestos por un equipo profesional con 
más de 30 años de experiencia en la indus-
tria, Cargo Floor ofrece una calidad extraor-
dinaria con los niveles más elevados de 
servicio y asistencia al cliente. Cargo Floor, 
que goza de reconocimiento como líder 
del mercado, fabrica su línea de productos 
en Coevorden, Países Bajos (Europa) de 
conformidad con el marchamo de calidad 
ISO 9001-2015 y los exporta por todo el 
mundo. Antes de su entrega, todos los sis-
temas “moving floor” se someten a estrictas 
pruebas para comprobar que funcionen 
correctamente, así como su geometría y 
sellado, para garantizar que todos y  cada 
uno de los productos de Cargo Floor resulte 
fácil de instalar para sus clientes y funcione 
para lo que se ha diseñado en cualquier 
parte del planeta.
 
Cargo Floor tiene conocimientos espe-
cializados y experiencia en los siguientes 
campos:
•	� Sistemas móviles Cargo Floor para 

el sector de camiones y remolques
•	� Sistemas estáticos Cargo Floor para 

sistemas de transporte/dosificación con 
autodescarga en fábricas (diseño en 3D, 
asesoramiento y ejecución)

• 	�CargoMatic “La solución logística”, un sis-
tema automatizado de la plataforma al 
remolque para (des)cargar completamen-
te materiales embalados en 90 segundos

• Mantenimiento e instalación
• Alquiler de remolques

Cargo Floor B.V. es el líder mundial en sistemas multifunción de (des)carga hori-
zontal. El sistema Cargo Floor se basa en el principio de “no trabajar más, sino de 
manera más inteligente” y está diseñado para facilitar un transporte rápido, seguro 
y eficiente mediante desplazamiento del piso. En lugar de los métodos de “levan-
tar y transportar”, por lo demás engorrosos, que requieren mucho tiempo y que en 
ocasiones son peligrosos, la tecnología Cargo Floor permite cargar y descargar el 
contenido de cada remolque en cuestión de minutos moviendo el piso del propio 
remolque bajo el producto. El sistema permite transportar sin esfuerzo una amplia 
variedad de materiales y otras mercancías a granel, incluyendo palés, balas e in-
cluso bobinas de papel. El enorme éxito de las unidades hidráulicas de Cargo Floor 
se basa en un sistema simple y fácil de instalar que, en términos generales, es apto 
para todo tipo de remolques, equipos y cargas. El sistema estándar de Cargo Floor 
(CF500) es capaz de gestionar la mayor parte de aplicaciones de transporte, aunque 
los diseñadores e ingenieros de Cargo Floor atesoran una dilatada experiencia en 
construir toda clase de aplicaciones personalizadas para necesidades de transporte 
especializadas o únicas.
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El sistema definitivo de transporte/dosificación con piso móvil de Cargo Floor



Waste transfer plant (lxw) 45.000 x 2.500 mm.
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El sistema definitivo de transporte/dosificación con piso móvil de Cargo Floor
Evolución
Cargo Floor se enorgullece de su amplia experiencia de campo (más 
de 30 años) colaborando con ingenieros de fabricantes de equipos 
originales para construir y fabricar los mejores sistemas de (des)carga 
posibles. La tecnología de Cargo Floor bebe de esta experiencia, así 
como de la retroalimentación que le da el mercado, desde empresas 
de transporte hasta expertos en gestión de materiales, pasando por 
directores de logística y clientes, para garantizar que Cargo Floor esté 
siempre en disposición de desarrollar el sistema más fiable, resistente y 
duradero para cada aplicación, siendo aun así el sistema de piso móvil 
más ligero del mundo. Mediante el uso de tecnología de vanguardia y de 
componentes punteros, Cargo Floor se esfuerza por ser el fabricante y 
proveedor de sistemas de piso móvil más innovador del planeta. Todas 
las unidades motrices de Cargo Floor se accionan mediante un sistema 
hidráulico, accionado a su vez mecánicamente mediante válvulas 
internas para evitar que las condiciones atmosféricas y externas (polvo, 
suciedad o el hollín) afecten negativamente al funcionamiento y las 
prestaciones de cada sistema. 

Valor
Los sistemas Cargo Floor no sólo están diseñados para mover los pro-
ductos de una manera más rápida, segura e inteligente, sino que tam-
bién resulta más barata que otras opciones más convencionales. En la 
economía actual, es preciso tener en cuenta numerosos factores para 
transportar mercancías y materiales de una forma rentable y eficiente. 
Los sistemas Cargo Floor ofrecen ventajas importantes en compara-
ción con los métodos convencionales de (des)carga, al rentabilizar las 
nuevas eficiencias en todos los factores principales, como el máximo 
volumen, una menor tara, coste operativo más bajo (sin mantenimien-
to), durabilidad y sostenibilidad, por no hablar de su seguridad para las 
personas y su respeto por el medio ambiente. Las unidades motrices 
de Cargo Floor se han diseñado para satisfacer todos estos requisitos 
y más, con el fin de lograr una amortización oportuna y favorable de 
cualquier inversión de capital.
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Transporte de producto  		   bidireccional

El principio del moving floor de Cargo Floor 

Paso 1: tres cilindros hidráulicos mueven 
todo el piso como conjunto en la direc-
ción seleccionada, transportando de esta 
manera la carga 

Paso 2: un cilindro hidráulico empuja un 
grupo de perfiles del piso (=  1/3  de la 
sección del piso) bajo la carga, mientras 
que 2/3 de la sección del piso se manten-
drán quietas, por lo que la carga apenas 
se moverá

Paso 3: un cilindro hidráulico empuja un 
grupo de perfiles del piso (=  1/3  de la 
sección del piso) bajo la carga, mientras 
que 2/3 de la sección del piso se manten-
drán quietas, por lo que la carga apenas 
se moverá

Paso 4: un cilindro hidráulico empuja 
el tercer y último grupo de perfiles del 
piso (= 1/3 de la sección del piso) bajo la 
carga, mientras que 2/3 de la sección del 
piso se mantendrán quietas, por lo que 
la carga apenas se moverá

Se vuelve a repetir el paso 1. 
La  frecuencia y, por tanto, por tanto, 
la velocidad a la que se repiten estos 
pasos depende del caudal de la bomba 
hidráulica. La potencia disponible a la 
que se puede mover la carga depende 
de la presión disponible de la bomba 
hidráulica. 

Velocidad de transporte (teórica):
0-4,8 metros/min, según el caudal de bombeo determinado (existe la posibilidad de caudales de bombeo variables) y la eficiencia entre el suelo y el 
producto. Dosificación excelente y posibilidad de movimiento prácticamente continuo

El sistema “moving floor” (piso móvil) de Cargo Floor es un sistema multifuncional de carga y descarga horizontal para el transporte rá-
pido y eficiente de casi cualquier producto. El sistema es ideal para descargar una amplia variedad de productos a granel, que se cargan 
habitualmente desde arriba y se descargan horizontalmente desde la parte trasera mediante el sistema “moving floor” de Cargo Floor. 
También se puede usar para cargar y descargar materiales empaquetados. El principio funciona en dos direcciones, en otras palabras, 
el sistema “moving floor” de Cargo Floor se puede usar para CARGAR y DESCARGAR productos.

Estructura del piso
El sistema de «piso móvil» de Cargo Floor se compone de perfiles de suelo instalados en sentido longitudinal, paralelos entre sí. El sistema de 
accionamiento de Cargo Floor desplaza los perfiles de suelo hacia atrás y adelante durante el ciclo de trabajo de los tres cilindros hidráulicos. Los 
perfiles de suelo se fabrican fundamentalmente con ALUMINIO, aunque también pueden estar disponible en ACERO o PLÁSTICO de alta resisten-
cia u otros materiales. El espacio entre los perfiles de suelo se sella y asegura con una junta de plástico de alta calidad para evitar fugas; también 
dispone de suelos SIN JUNTA, A PRUEBA DE FUGAS, SEMIESTANCOS e incluso soluciones 100 % ESTANCAS.
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ALMACENAMIENTO - TRANSPORTE - DOSIFICACIÓN
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ALMACENAMIENTO - TRANSPORTE - DOSIFICACIÓN TRANSPORTE DE  PRODUCTO BIDIRECCIONAL
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COMBUSTIBLE ALTERNATIVO
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SOLUCIONES «LLAVE EN MANO»
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TRANSFERENCIA INTERMODAL
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ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS
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SE PUEDE CONDUCIR ENCIMA 
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ALTURA DEL SUELO EXTRAORDINARIAMENTE BAJA



VÁSTAGO DE PISTÓN 
DE CERÁMICA

BÚNKER CON CUBIERTA SOBRE LA QUE SE PUEDE ANDAR
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BÚNKER CON CUBIERTA SOBRE LA QUE SE PUEDE ANDAR «DESCARGA» 100 % ESTANCA
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A MEDIDA
•	 Fácil de conectar a actuadores externos de comandos, como sensores, temporizadores, etc.
•	 Conexión sencilla a otros sistemas receptores como cintas de placa con cadena, cintas transportadoras, 
	 cintas de tornillos, etc.
•	 Estructura del subpiso con pleno apoyo, capaz de soportar el tráfico de camiones y palas
•	 Selección de varios tipos de sistemas, modificados según el producto que se vaya a transportar
•	 Material del perfil de piso, opciones disponibles: acero, hardox, aluminio y otros materiales
•	 Soluciones a medida para cualquier aplicación (también 100 % estancas)
•	 Instalación muy rápida y sencilla
•	 Capacidad del suelo prácticamente ilimitada (1-500 t)
•	 Guías de plástico duro para los perfiles de suelo a lo largo de toda la longitud • La velocidad de transporte 
	 se puede controlar con precisión desde 0-2,5 m/min
•	 Dosificación precisa de producto
•	 Gran fiabilidad operativa gracias a su excelente diseño, que no precisa mantenimiento
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(Long. x anch.) 45.000 x 3.000 mm. 

PERFIL CON JUNTA PROTEGIDA DE DOBLE BARRERA
MONTAJE SUPERIOR POR ENCAJE, SIN NECESIDAD DE DESLIZAMIENTO
RESISTENCIA A FUGAS, SIN POLVO

FÁCIL INSTALACIÓN
Aplicación en instalaciones nuevas y existentes
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conexión de los listones

PATENTADO
PATENTADO



BIOGÁS
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CONTENEDOR PREFABRICADOBIOGÁS

CONTENEDOR DE TRANSPORTE DE 
6,1 M, 12,2 M Y 13,7 M
Cargo Floor dispone de sistemas de accionamiento y pisos especia-
les para su montaje sencillo en todo tipo de contenedores de trans-
porte prefabricados.
Estos son ideales para su montaje en contenedores usados para 
obtener una solución simple, rentable y rápida.  
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SOLUCIONES DE DOSIFICACIÓN AUTOMÁTICA
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SOLUCIONES DE DOSIFICACIÓN AUTOMÁTICA
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Montaje central (montaje perimetral)

TAMBIÉN SE DISPONE DE SISTEMAS DE 
ACCIONAMIENTO DE MAYOR CAPACIDAD.

	 Tipo	 CF500 SLC-3.9 (Power Speed)*	 CF600 HDC-4.7	 CF100 SLL-3.1	 CF3 LP-4.9	 CF800 HD-6 cil.		
			   Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico  	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial
Peso (desde)	 kg / lbs	 450		  992		  538	 1186	 295	 650	 310	 683	 1038	 2288
Disponible en versión Cargo Bulkmover			   sí	 (sí)*	 sí	 (sí)*	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí
Opciones de funcionamiento 		  E/B/A	 (B/A)*	 E/B/A	 (B/A)*	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A

Diámetro de cilindro	 mm / in	 100		  3.9		  120	 4.7	 80	 3.1	 125	 4.9	 100	 3.9
Diámetro de la varilla del pistón 	 mm / in	 45		  1.8		  45	 1.8	 35	 1.4	 60	 2.4	 55	 2.16	
Carrera útil	 mm / in	 200		  7.9		  200	 7.9	 150	 5.9	 150	 5.9	 200	 7.9	
Volumen de cilindro	 l / galón EE.UU.	 2,82		  0.7		  4,2	 1.1	 1,36	 0.4	 3,26	 0.9	 5,5	 1.5
Volumen de aceite por ciclo	 l / galón EE.UU.	 8,45		  2.2		  12,6	 3.3	 4,09	 1.1 	 9,77	 2.6	 16	 4.23	
Presión de trabajo	 bar / PSI	 170		  2500		  130	 1900	 130	 1900	 125	 1800	 170	 2500	
Presión máx.	 bar / PSI	 225		  3300		  170	 2500	 175	 2500	 150	 2200	 225	 3300	
Caudal recomendado de aceite por minuto	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 110	 29	 70	 18	 130	 34	 110	 29	
Caudal máx. de aceite por minuto	 l / galón EE.UU.	 130	 (200)*	 34	 (53)*	 130 	 34	 80	 21	 170	 45	 130	 34
Filtro de presión	 μm / micras	 10	 (2x10)*	 10	 (2x10)*	 10	 10	 10	 10	 10	 10	 10	 10	

Velocidad con el caudal recomendado de aceite por minuto	 m / ft	 2,6	 (4)*	 8.5	 (13.1)*	 1,7	 5.6 	 2,6	 8.5	 2,0	 6.6	 1,3	 4.3	
Velocidad al caudal máx. de aceite por minuto	 m / ft	 3,1 	 (4,7)*	 10.2	 (15.4)*	 2,1	 6.8	 2,9	 9.5	 2,6	 8.5	 1,6	 5.2	
Tiempo teórico de descarga remolque 13,6 m/45 ft	 min / min	 6	 (3)*	 6	 (3)*	 9	 9	 n/a	 n/a	 7	 7	 12	 12	
Capacidad máx. de carga	 t / lbs	 40 		  88000		  50	 110000	 20	 44000  	 35	 77000	 80	 176500
Capacidad máx. de carga	 t / t EE.UU.	 40		  44		  50	 55	 20	 22	 35	 39	 80	 88

Capacidad recomendada de bomba (sistema de dos líneas):										        
Caudal por minuto	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 110	 29	 70	 18	 130	 34	 110	 29	
Presión	 bar / PSI	 250		  3600		  200	 3000	 200	 2900	 175	 2500	 250	 3600	
Diámetro tuberías a presión	 mm / in	 20x2	 (25x2)*	 ¾x0,08	 (1x0.08)*	 25x2	 1x0.08	 20x2	 ¾x0.08"	 20x2	 ¾x0.08"	 20x2	 ¾x0.08"
Diámetro tuberías de retorno	 mm / in	 25x2	 (30x2)*	 1x0,08	 (1¼x0.08)*	 30x2	 1.18x0.08	 25x2	 1x0.08"	 25x2	 1x0.08"	 25x2	 1x0.08"

Llenado del depósito de aceite con el caudal recomendado	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 100	 26	 70	 18	 130	 34	 100	 26	
Llenado del depósito de aceite con el caudal máx.	 l / galón EE.UU.	 130 	 (200)*	 34	 (53)*	 130	 34	 80	 21	 170	 45	 130	 34	
Temperatura máx. del aceite	 °C / °F	 100		  212		  100	 212	 100	 212	 100	 212	 100	 212	

Tipo de aceite: mineral y biológico (HEES)
Rango normal de temperatura 	-15	< 	30	°C	 /	 5	 <	 86	°F	 ISO VG32
Rango bajo de temperatura 	 -25	<	 0	°C	 /	 -13	 <	 32	°F	 ISO VG22
Rango alto de temperatura 	 15	< 	40	°C	 /	 59	 <	 104	°F	 ISO VG46
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	 Tipo	 CF500 SLC-3.9 (Power Speed)*	 CF600 HDC-4.7	 CF100 SLL-3.1	 CF3 LP-4.9	 CF800 HD-6 cil.		
			   Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico  	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial	 Métrico	 EE.UU./Imperial
Peso (desde)	 kg / lbs	 450		  992		  538	 1186	 295	 650	 310	 683	 1038	 2288
Disponible en versión Cargo Bulkmover			   sí	 (sí)*	 sí	 (sí)*	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí	 sí
Opciones de funcionamiento 		  E/B/A	 (B/A)*	 E/B/A	 (B/A)*	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A	 E/B/A

Diámetro de cilindro	 mm / in	 100		  3.9		  120	 4.7	 80	 3.1	 125	 4.9	 100	 3.9
Diámetro de la varilla del pistón 	 mm / in	 45		  1.8		  45	 1.8	 35	 1.4	 60	 2.4	 55	 2.16	
Carrera útil	 mm / in	 200		  7.9		  200	 7.9	 150	 5.9	 150	 5.9	 200	 7.9	
Volumen de cilindro	 l / galón EE.UU.	 2,82		  0.7		  4,2	 1.1	 1,36	 0.4	 3,26	 0.9	 5,5	 1.5
Volumen de aceite por ciclo	 l / galón EE.UU.	 8,45		  2.2		  12,6	 3.3	 4,09	 1.1 	 9,77	 2.6	 16	 4.23	
Presión de trabajo	 bar / PSI	 170		  2500		  130	 1900	 130	 1900	 125	 1800	 170	 2500	
Presión máx.	 bar / PSI	 225		  3300		  170	 2500	 175	 2500	 150	 2200	 225	 3300	
Caudal recomendado de aceite por minuto	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 110	 29	 70	 18	 130	 34	 110	 29	
Caudal máx. de aceite por minuto	 l / galón EE.UU.	 130	 (200)*	 34	 (53)*	 130 	 34	 80	 21	 170	 45	 130	 34
Filtro de presión	 μm / micras	 10	 (2x10)*	 10	 (2x10)*	 10	 10	 10	 10	 10	 10	 10	 10	

Velocidad con el caudal recomendado de aceite por minuto	 m / ft	 2,6	 (4)*	 8.5	 (13.1)*	 1,7	 5.6 	 2,6	 8.5	 2,0	 6.6	 1,3	 4.3	
Velocidad al caudal máx. de aceite por minuto	 m / ft	 3,1 	 (4,7)*	 10.2	 (15.4)*	 2,1	 6.8	 2,9	 9.5	 2,6	 8.5	 1,6	 5.2	
Tiempo teórico de descarga remolque 13,6 m/45 ft	 min / min	 6	 (3)*	 6	 (3)*	 9	 9	 n/a	 n/a	 7	 7	 12	 12	
Capacidad máx. de carga	 t / lbs	 40 		  88000		  50	 110000	 20	 44000  	 35	 77000	 80	 176500
Capacidad máx. de carga	 t / t EE.UU.	 40		  44		  50	 55	 20	 22	 35	 39	 80	 88

Capacidad recomendada de bomba (sistema de dos líneas):										        
Caudal por minuto	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 110	 29	 70	 18	 130	 34	 110	 29	
Presión	 bar / PSI	 250		  3600		  200	 3000	 200	 2900	 175	 2500	 250	 3600	
Diámetro tuberías a presión	 mm / in	 20x2	 (25x2)*	 ¾x0,08	 (1x0.08)*	 25x2	 1x0.08	 20x2	 ¾x0.08"	 20x2	 ¾x0.08"	 20x2	 ¾x0.08"
Diámetro tuberías de retorno	 mm / in	 25x2	 (30x2)*	 1x0,08	 (1¼x0.08)*	 30x2	 1.18x0.08	 25x2	 1x0.08"	 25x2	 1x0.08"	 25x2	 1x0.08"

Llenado del depósito de aceite con el caudal recomendado	 l / galón EE.UU.	 110	 (180)*	 29	 (48)*	 100	 26	 70	 18	 130	 34	 100	 26	
Llenado del depósito de aceite con el caudal máx.	 l / galón EE.UU.	 130 	 (200)*	 34	 (53)*	 130	 34	 80	 21	 170	 45	 130	 34	
Temperatura máx. del aceite	 °C / °F	 100		  212		  100	 212	 100	 212	 100	 212	 100	 212	

Tipo de aceite: mineral y biológico (HEES)
Rango normal de temperatura 	-15	< 	30	°C	 /	 5	 <	 86	°F	 ISO VG32
Rango bajo de temperatura 	 -25	<	 0	°C	 /	 -13	 <	 32	°F	 ISO VG22
Rango alto de temperatura 	 15	< 	40	°C	 /	 59	 <	 104	°F	 ISO VG46
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TRANSFERENCIA DE RESIDUOS

Cargo Floor B.V.
Byte 14
7741 MK  COEVORDEN
Países Bajos
   
    +31 524 593 900
    info@cargofloor.com
www.cargofloor.com

RED MUNDIAL
DE SERVICIO

Cargo Floor USA, Inc.
TEXARKANA 
Texas
EE.UU.

HORIZONTAL LOADING-/UNLOADINGSYSTEM
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The Lightest ..
The Strongest ..
Simply The Best!


